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Alle Umriistarbeiten (Montage, Demon-
tage der Diise) werden je nach Herstel-
ler auf einer geeigneten Presse durch-
gefihrt.

Verwenden Sie einen Drehmoment-
schliissel und / oder eine Winkelschei-
be, um die Schraube der Diisenhalte-
rung und die Diisenmuttern anzuziehen
/ zu losen.

Beim Anziehen der Mutter des Pumpe-
Diise-Systems sind die vom Hersteller
des Einspritzsystems angegebenen
Parameter unbedingt zu beachten.

Anleitung zur Montage
und Demontage

von Ersatzdisen
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|> Demontage

> Einstellung
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Montage
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Demontage

Verwenden Sie eine passende

1 Halterungsscheibe und legen
Sie sie in die Platzhalterung.

> Nehmen Sie das entsprechen-
de Ende der Diisenhalterung

und montieren Sie es am
Platz.
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3 Die Spitze der Diisenhalte-
rung muss unterhalb des
spharischen Teils der Diise

aufliegen (siehe nebenste- / \ i *
hende Abbildung). K v

Bei einem hoheren Aufliegen
steigt das Risiko eines Zentrie-
rungsverlusts zwischen Spitze
und Duse schnell an, was zu
einer Beschadigung der Duse
Fiihren kann.

A Das Bild zeigt die Fol-
gen der Verwendung
einer falschen Spitze, bei der
sich die Kontaktflache auf der
spharischen der Dlise befin-
det. In diesem Fall fuhrt die
Einwirkung einer bereits re-
lativ geringen Kraft zu einer
dauerhaften Verformung.
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Ziehen Sie die obere Schrau-
be der Dusenhalterung an,
bis sie an der Dlsenstirnseite
einrastet.

Ziehen Sie die Schraube mit
einer 30mm-Stecknuss und
einem Drehmomentschlissel
mit einem Drehmoment von
30 Nm an.

Schrauben Sie die Diisen-
mutter mit der am Drehmo-
mentschlissel montierten
19mm-Stecknuss ab.
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Lésen Sie die Schraube der

6 Diisenhalterung und ziehen
Sie sie so weit zurlick, dass
die Mutter entfernt werden
kann.

v, Ziehen Sie die Mutter und
dann den Diisenkorpus zu-
sammen mit der Nadel her-
aus.

ACHTUNG:

Achten Sie bei der Demonta-
ge darauf, dass Sie die Kom-
ponenten des Pumpe-Duse-
Systems unterhalb der Duse
nicht verlieren.
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Einstellung
des
Jffnungs-
drucks

Vor der Montage des Pumpe-Dise-
Systems auf dem Priifstand und bei

jedem Disenwechsel muss der OFf- [\
nungsdruck der Diise am Priifgerat
PRW-3 iiberpriift werden. \
R
1 Schrauben Sie die Mutter des 1f

Pumpe-Diise-Systems mit ei-
ner 19mm-Stecknuss ab und
ziehen Sie den Stapel zusam-
men mit den Abstandshaltern
und der Duse des Pumpe-Dii-
se-Systems heraus.

Befestigen Sie den entspre-
chenden Abstandshalter in

der Pasitionshalterung.
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3 Montieren Sie auf dem Ab-

standshalter den Adapter
zusammen mit dem Stapel
der von dem Pumpe-Duse-
System entfernten Kompo-
nenten.

Flihren Sie die Dise ein und
stellen Sie ihre Position auf
den Sockelstiften entspre-
chend ein.

/ Ziehen Sie zunachst die Mut-
ter des Pumpe-Dilse-Systems

an, ohne einen Drehmoment-

schlissel zu verwenden.

Ziehen Sie dann die Schrau-
be der Disenhalterung mit
einem Drehmoment von 30
Nm an.
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Ziehen Sie die Mutter mit
einer 19 mm-Stecknuss und
dem vom Hersteller der Ein-
spritzanlage empfohlenen
Drehmoment an.

Den Adapter auf das Priifge-
rat PRW-3 montieren, dann
den Offnungsdruck der Diise
prifen und einstellen:

Der OFffnungsdruck ist zu
niedrig:

Schrauben Sie die Mutter
mit einer 19mm-Stecknuss
ab und tauschen Sie dann
die einstellende Unterleg-
scheibe unter dem ersten
Abstandshalter gegen eine
dickere aus.

Der OFffnungsdruck ist zu
hoch:

Schrauben Sie die Mutter
mit einer 19mm-Stecknuss
ab und tauschen Sie dann
die einstellende Unterleg-
scheibe unter dem ersten Ab-
standshalter gegen eine diin-
nere aus.
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Nach Abschluss der Einstel-
lung ist die Mutter auf ahn-
liche Weise abzuschrauben
und der Stapel aus dem Ad-
apter zu entfernen.

Setzen Sie dann den Stapel
zusammen mit den Abstands-
haltern und der Dise in das
Pumpe-Diise-System ein.
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Montieren Sie den Stapel
zusammen mit der Dise auf
dem  Pumpe-Diise-System
und ziehen Sie die Mutter
zunachst mit einer 19 mm-
Stecknuss mit dem vom Her-
steller der Einspritzanlage
empfohlenen  Drehmoment
zunachst an.

Schrauben Sie dann die Mut-
ter ab, bis sich das Gewinde
vollstandig gelést hat.

Ziehen Sie die Mutter indi-
rekt mit dem vom Hersteller
der Einspritzanlage empfoh-
lenen Drehmoment zwecks
Gewindeausrichtung an.

Ziehen Sie die Mutter mit
dem vom Hersteller der Ein-
spritzanlage empfohlenen
Enddrehmoment an.
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